TEST DE PERMEATION DANS DES
BGONDITIONS DYNAMIQUES DE 13

= TYPES DE GANTS POUR 13
CYTOTOXIQUES




MODES DE CONTAMINATION

CONTAMINATION DES GANTS DE MANIPULATION FREQUENTE

NORMES EN 374-3 et ASTM F 739-99a
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OISLENION des,points-desmesure™

PNIEMPS de prelevement des echantillons :
F — 0 mn
— 15 mn
— 30 mn
— 60 mn

® Chaque valeur de point est obtenu a partir de 3
echantillons

e Un total de 2028 analyses
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iertableau recapitulati- est une echelle logarithmigue
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Level 1: sbove to 10 times below detection limit 8s per European norm
Level 2: 10 to 100 times below detection limit as per European norm

Level 3: 100 to 1,000 times below detection limit as per European norm

Level 3: 10,000 to 100,000 times below detection limit as per European norm
Level B: =100,000 times below detection limit as per European norm or
no permeation measured
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Résultats obtenus a température ambiante

Les résultats sont exprimés en nmol / (cm? * mn)



INIGUS les gants testes ont une permeatlon tres faible
SENS74-3 (1000ng/cm?z.min)

—( ertalns Ont une permeation proche ou legerement
B Superieure a I” ASTM F 739-99a (100ng/cm2.min)

= carmustine/vinyl permeation > ASTM F 739-
99a

= Neoprene semble présenter la plus haute résistance

B~ Cas de la carmustine: aprés 15 min:

e [mpact de I'épaisseur, du materiel et du medicament




PNIBIISHES gants < 0.20"mm montrent une permeation
polIRGarmustine, etoposide and cisplatin (Micro-Touch
PIliS, Dermaclean and Accutech Gammex 91-225), mais
LEUJOLIS < normes

_.,;_:;T' meilletire performance est obtenue avec les gants
= Tqieoprene ou nitrile d'épaisseur > 0.15 mm et avec les
~ @ants en latex > 0.2 mm (ex. Gammex PF, EP Surgical

Style, Micro-Touch PF, et Perry Encore Orthopaedic)




SOENIEINSIONS:

gious les gants testes sont conformes aux normes EN374-3 et
ASIM F 739-99a.
Hormelamericaine (ASTM F 739-99a).
.—_ [lesinormes EN374-3 et ASTM F 739-99a ne semblent pas adaptées a
S aimesure de la perméation des cytotoxiques.
'3 méthode de perméation dynamique se rapproche plus des conditions
réelles d’utilisation que celle des normes européennes et ameéricaines.
Confirmation : le Vinyl doit étre exclu de la manipulation
Les principaux facteurs de perméation sont :
— Caractéristiqgues physicochimiques des médicaments
— Matériel constitutif et I'épaisseur du gant
6. Résultats de permeation peuvent étre influencés par la composition et le
process de fabrication des gants
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